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(3) Rohr, insbesondere Vortriebsrohr 

@ Es handelt sich urn ein Vortriebsrohr aus zwei oder 
mehreren Rohrschussen mit endseitig einerseits aufienkoni- 
schem Einsteckende und andererseits innenkonischer Steck- 
muffe, wobei AuBenkonus und Innenkonus unter Bildung 
einer form- und kraftschlussigen Schweiftverbindung wech- 
setweise ineinandergreifen. Die Rohrschusse sind als Dran- 
rohre ausgebildet und weisen dazu Durchbrechungen auf, 
welche fiir den Rohrvortrieb vorubergehend mittels Dicht- 
mittel abgedichtet sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Rohr, insbesondere Vor- 
triebsrohr, aus zwei oder mehreren Rohrschussen aus 
thermoplastischem Kunststoff, wobei jeder RohrschuB 5 
endseiiig einerseits ein auBenkonisches Einsteckende 
und andererseits eine innenkonische Steckmuffe auf- 
weist und bei in die Steckmuffe eingebrachtem Ein- 
steckende eines anzuschlieBenden Rohrschusses Au- 
Benkonus und Innenkonus unter Bildung einer form- 10 
und kraftschlussigen Verbindung wechselweise ineinan- 
dergreifen. 

Bei Rohren bzw. Rohrstrangen und insbesondere 
Vortriebsrohren besteht ein standiges Problem darin, 
eine oberflachenglatte, dichte und vollwandige Rohr- 15 
verbindung zwischen den einzeinen Rohrschussen her- 
zustellen. RegelmaBig werden die aus Kunststoff beste- 
henden Rohrschiisse im Wege der SchweiBung auf dem 
Baugelande oder im Rohrgraben miteinander verbun- 
den. Letzteres ist allerdings bei im Erdreich vorgetrie- 20 
benen Rohrschussen nicht moglich. In beiden Fallen ist 
eine herkdmmiiche VerschweiBung der Rohrschusse 
zeit- und kostenaufwendig. 

Aus diesem Grunde ist ein Vortriebsrohr der ein- 
gangs beschriebenen Ausfuhrungsform entwickelt wor- 25 
den, bei welchem der AuBenkonus des Einsteckendes 
und der Innenkonus der Steckmuffe jeweils korrespon- 
dierende Einformungen und Ausformungen aufweisen 
und der durch die Konizitat von AuBenkonus und In- 
nenkonus vorgegebene Neigungswinkel im Bereich des 30 
Gleitreibungswinkels bzw. geringfugig unterhalb der 
Selbsthemmung gewahlt ist, so daB beim Eindrucken 
des Einsteckendes in die Steckmuffe StoffschluB im Be- 
reich ihrer Beruhrungsflachen entsteht. StoffschluB be- 
deutet, daB eine Vernetzung zwischen der Innenflache 35 
der Steckmuffe und der AuBenflache des Einsteckendes 
an ihren Wirkflachen erreicht wird Tatsachlich resul- 
tien aus der Wahl des Gleitreibungswinkels in der Nahe 
des Haftreibungswinkels ein derart hoher Reibungs- 
druck bzw. Oberflachendruck an den Einformungen und 40 
Ausformungen von AuBenkonus und Innenkonus, daB 
sich SchweiBtemperatur einstellt und folglich neben der 
form- und kraftschlussigen Verbindung zusatzlich an ei- 
ne SchweiBverbindung zwischen Einsteckende und 
Steckmuffe erreicht wird (vgL DE-PS 37 24 767). - Hier 45 
setzt die Erfindung ein. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Rohr, 
insbesondere Vortriebsrohr, der eingangs beschriebe- 
nen Ausfuhrungsform zu schaffen, welches zur unterir- 
dischen Dranung von Flachen und Altlasten, insbeson- 50 
dere von Deponie-Altlasten, besonders geeignet ist 
Diese Aufgabe lost die Erfindung bei einem gattungsge- • 
maBen Rohr und insbesondere Vortriebsrohr dadurch, 
daB die Rohrschusse als Dranrohre ausgebildet sind und 
dazu iiber ihren Umfang verteilt Durch brechungen auf- 55 
weisen, und daB die Durchbrechungen fflr den Rohrvor- 
trieb voriibergehend mittels Dichtmittel abdichtbar 
sind. — Die Erfindung geht zunachst einmal von der 
Erkenntnis aus, daB sich die unterirdische Dranung von 
Flachen und Altlasten, insbesondere von Deponie-Altla- 60 
sten, im Wege eines Rohrvortriebsverfahrens herbei- 
fuhren laflt Zur Durchfuhrung dieses Rohrvortriebsver- 
fahrens dient das erfindungsgemSBe Rohr und insbeson- 
dere Vortriebsrohr, einerseits aufgrund der Rohrverbin- 
dung nach DE-Patent 37 24 767, andererseits aufgrund 6 5 
der Ausbildungder einzeinen Rohrschusse als Dranroh- 
re. Hinzu kommt, daB im Rahmen der Erfindung ein 
besonderes Problem gelost wird, welches darin besteht, 
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daB im Zuge einer unterirdischen Dranung von Flachen 
und Altlasten, insbesondere von Deponie-Altlasten. die 
Dranung erst nach abgeschiossenem Rohrvortrieb er- 
folgen darf. In diesem Zusammenhang lehrt die Erfin- 
dung. daB die Durchbrechungen der Dranrohre fur den 
Rohrvortrieb voriibergehend mittels Dichtmittel abge- 
dichtet sind und erst nach beendetem Rohrvortrieb bzw. 
Vortrieb des gesamten Rohrstranges geoffnet werden. 
In diesem Zusammenhang sieht die Erfindung vor, daB 
die Durchbrechungen als Bohrungen oder Schlitze aus- 
gebildet sind und die Dichtmittel als Stopfen oder Dicht- 
masse ausgefuhrt sind, welche mittels Wasser- oder 
Luftdruckbeaufschlagung aus den Durchbrechungen 
vom Rohrinneren her nach auBen herausdruckbar sind. 
Im Rahmen der Erfindung besteht die Moglichkeit die 
Durchbrechungen bzw. Bohrungen oder Schlitze kon- 
trollierund steuerbar, namlich gezielt sektionsweise mit 
Wasserdruck oder Luftdruck zu offnen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer ledig- 
lich ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeichnung 
naher erlautert; es zeigen: 

Fig. 1 zwei Rohrschusse eines erfindungsgemaBen 
Rohres vor der Herstellung der Rorverbindung und 

Fig. 2 den Gegenstand nach Fig. 1 nach Herstellung 
der Rohrverbindung und nach Offnen der zunachst mit- 
tels Dichtmittel abgedichteten Durchbrechungen. 

In den Figuren ist ein Rohr, insbesondere Vortriebs- 
rohr, aus zwei oder mehreren Rohrschussen 1 aus ther- 
moplastischem Kunststoff dargestellt. Jeder RohrschuB 
1 weist endseitig einerseits ein auBenkonisches Ein- 
steckende 2 und andererseits eine innenkonische Steck- 
muffe 3 auf. Bei in die Steckmuffe 3 eingebrachtem Ein- 
steckende 2 eines anzuschlieBenden Rohrschusses grei- 
fen AuBenkonus und Innenkonus unter Bildung einer 
form- und kraftschlussigen Verbindung, namlich 
SchweiBverbindung wechselweise ineinander. Die 
Rohrschusse t sind als Dranrohre ausgebildet und wei- 
sen dazu iiber ihren Umfang verteilte Durchbrechungen 
4 auf. Die Durchbrechungen 4 sind fur den Rohrvortrieb 
voriibergehend mittels Dichtmittel 5 abgedichtet Bei 
den Durchbrechungen 5 kann es sich urn Bohrungen 
oder Schlitze handeln. Die Dichtmittel 5 sind als Stopfen 
oder Dichtmasse ausgebildet, welche mittels Wasser- 
oder Luftdruckbeaufschlagung aus den Durchbrechun- 
gen 4 nach auBen herausdruckbar sind. AuBerdem be- 
steht die Moglichkeit, die Dichtmittel 5 sektionsweise 
und folglich gezielt aus den Durchbrechungen 4 heraus 
zu drucken. 

Im Ergebnis eignet sich das erfindungsgem§Be Rohr 
in optimaler Weise als Vortriebsdranrohr zur unterirdi- 
schen Dranung von Flachen und Altlasten, insbesondere 
Deponie-Altlasten, im Rohrvortriebsverfahren. 

Paten tanspruche 

1. Rohr, insbesondere Vortriebsrohr, aus zwei oder 
mehreren Rohrschussen aus thermoplastischem 
Kunststoff, wobei jeder RohrschuB endseitig einer- 
seits ein auBenkonisches Einsteckende und ande- 
rerseits eine innenkonische Steckmuffe aufweist 
und bei in die Steckmuffe eingebrachtem Einsteck- 
ende eines anzuschlieBenden Rohrschusses AuBen- 
konus und Innenkonus unter Bildung einer form- 
und kraftschlussigen Verbindung wechselweise in- 
einandergreifen, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Rohrschusse (1) als Dranrohre ausgebildet sind und 
dazu iiber ihren Umfang verteilte Durchbrechun- 
gen (4) aufweisen, und daB die Durchbrechungen 
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(4) fur den Rohrvortrieb vorubergehend mittels 
Dichtmittel (5) abdichtbar sind 

2. Rohr nach Anspruch I. dadurch gekennzeichnet. 
daB die Durchbrechungen (4) als Bohrungen oder 
Schlitze ausgebildei sind. 5 

3. Rohr nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtmittel (5) als Stopfen oder 
Dichtmasse ausgebildet sind, welche mittels Was- 
ser- oder Luftdruckbeaufschlagung aus den Durch- 
brechungen (4) nach auBen herausdruckbar sind | 0 

4. Rohr nach einem der Anspruche I bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtmittel (5) sektions- 
weise aus den Durchbrechungen (4) herausdruck- 
bar sind. 

l5 

Hierzu 1 Seite(n)Zeichnungen 
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